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  ระบบน ้ำส ำหรับเคร่ืองพ่นปูนฉำบ นับว่าเป็นความท้าทายของผู้ออกแบบอย่างย่ิง เพราะมีปัญหา
หลากหลายประเด็นที่ตอ้งค านงึถงึ เช่น ปรมิาณน า้ที่ป้อนเขา้สู่ระบบของเครื่องพ่นปนูฉาบตอ้งเพียงเพราะหากไม่เพียงพอ
ก็จะผสมปูนไดไ้ม่ดี,ปัญหาน า้ที่หนา้งานอาจไม่สะอาดเพียงพอ,จังหวะการเปิด-ปิดน า้ตอ้งสอดคลอ้งกับการท างานของ
ระบบอื่นๆ ในเครื่องพ่นปนูฉาบ หรอืการตอ้งค านงึถงึการน าน า้ของระบบออกไปใชล้า้งสายพ่นดว้ย เป็นตน้ 
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อุปกรณใ์นระบบน ้ำของ เคร่ืองพ่นปูนฉำบ ประกอบด้วย 

                     1.แหลง่น า้ตน้ทาง หากไม่มีการส  ารองน า้ตน้ทางในการท างานกบัเครื่องพ่นปนูฉาบอาจเกิดปัญหาป๊ัมน า้
เดินโดยไม่มีน  า้จนป๊ัมน า้ใหมไ้ด ้เพราะเครื่องพ่นปนูฉาบตอ้งการน า้อย่างต่อเนื่อง ผูข้าย หรอืผูใ้ชส้ว่นใหญ่จะเตรยีมถงั
ส  ารองน า้ ในการท างาน อีกทัง้ความสะอาดของน า้มีความส  าคัญไม่นอ้ยเช่นเดียวกนั การมีที่กกัเก็บน า้อย่างนอ้ยก็เป็นการ
คดักรอง สิ่งสกปรกต่างๆ ที่มากบัน  า้ได  ้

                     2.ป๊ัมน า้ 
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ผูผ้ลิตเครื่องพ่นปูนฉาบจะเลือกใชป๊ั้มน า้ที่มีมาตรฐาน เช่น Calpeda หรือแบรนดย์ุโรปอื่นๆ ที่เทียบเท่า เพื่อให้
มั่นใจว่าป๊ัมน า้สามารถท างานไดอ้ย่างดี โดยถงัน า้ควรท าจากสแตนเลส เพื่อลดการเกิดสนิมในภายหลงั และผู้ผลติเครื่อง
พ่นปนูฉาบจะใสก่รองดักหนา้ทางน า้เขา้เพื่อดกัสิ่งสกปรกต่างๆ ก่อนน า้เขา้สูร่ะบบ ซึ่งผูใ้ชง้านเครื่องพ่นปนูฉาบก็ควรถอด
กลองตวันีล้า้งเป็นประจ าเช่นกนั 
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                     3.เพรสเชอรส์วิทช ์(Pressure Switch) 

 
                     Pressure Switch หรือ สวิทช์ควบคุมควำมดัน   มีหลักการท างาน คือ ท  าหน้าที่ในการตัดและต่อ
วงจรไฟฟ้าของมอเตอร ์ ใหท้  างานและหยุดท างานโดยอัตโนมัติ   โดยอาศัยความดันของน ้าในท่อ โดยเมื่อน  า้มีแรงดัน
มากกว่าที่ตั้งค่าไวม้อรเ์ตอรป๊ั์มน า้จะท างานตามปกติ แต่หากความดันน า้ต  ่ากว่าที่ก  าหนด Pressure  Switch ก็ตัดการ
ท างานของมอเตอร ์ซึ่งโดยปกติเครื่องพ่นปูนฉาบจะตั้งค่าไว ้หาก แรงดันน า้ต  ่ากว่า 2.5 บาร ์มอรเ์ตอรป๊ั์มน า้จะตัดการ
ท างาน ทัง้นีเ้พื่อป้องกนัความเสยีหายที่เกิดกบัมอรเ์ตอรป๊ั์มน า้ในกรณีที่น  า้ตน้ทางนอ้ยเกินไป จนไม่เพียงพอต่อการใชง้าน
เครื่องพ่นปนูฉาบ 

                     4.เพรสเชอรร์ดิีว้เซอร ์(Pressure reducer) 

 
                     Pressure reducer คือวาลว์ลดแรงดนัวดัแรงดนัที่ดา้นขาออกจากวาลว์ หนา้ที่ของวาลว์คือการปรบัแรงดัน
ใหค้งที่ตามค่าที่ตั้งไว ้หากแรงดันเพิ่มขึน้ทางดา้นขาออกของวาลว์ วาลว์จะปิด เมื่อแรงดันลดลงที่ดา้นขาออกของวาลว์ 
เพื่อลดปรมิาณน า้เขา้ หรอืวาลว์จะเปิดเพื่อรกัษาความดันใหค้งที่นั่นเอง การท าแบบน า้จะท าใหร้ะบบน า้มีแรงดนัน า้และ
ปรมิาณน า้ที่เหมาะสม สม ่าเสมอตลอดเวลา ท  าใหก้ารใชง้านเครื่องพ่นปนูฉาบมีความสมดลุสอดคลอ้งกบัระบบอื่นๆ 
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                     และเพื่อป้องกันสิ่งสกปรกที่หลดุรอดจากกรองชั้นแรก จะมีกรองก่อนที่น  า้จะเขา้ Pressure reducer อีก
ชัน้หนึ่ง ซึ่งผูผ้ลติเครื่องพ่นปนูฉาบจะแนะน าใหผู้ใ้ชถ้อดกรอง เพรชเชอรร์ดิีว้เซอร ์มาลา้งเป็นระยะๆ 

                    

  5.โซลนิอยดว์าลว์ (Solenoid Valve) 

                     โซลินอยดว์ำลว์ คือ วาลว์ควบคุมทิศทางน า้โดยใชค้อยลไ์ฟฟ้าสั่งการร่วมกับสปริงหรือคอยลไ์ฟฟ้าอีกตวั
เมื่อตอ้งการใหว้าลว์อยู่ อีกต าแหน่ง โซลนิอยดว์าลว์ ประกอบดว้ยแม่เหลก็ไฟฟ้าส  าหรบัท  าหนา้ที่ปิดเปิดวาลว์เมื่อเปิดและ
ปิดสวิทซ ์เมื่อกระแสไหลผ่านขดลวดแม่เหล็กไฟฟ้า สนามแม่เหล็กที่เกิดขึน้จะดูดเดือยวาลว์เพื่อเปิดวาลว์  และเมื่อปิด
สวิทซต์ดักระแสไฟฟ้าเดือยวาลว์จะกลบัไปสู่ต  าแหน่งเดิม โดยน้ําหนกัของตวัเองเพื่อปิดวาลว์ 
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                     ผูผ้ลิตเครื่องพ่นปูนฉาบจะออกแบบให ้ ใช ้Solenoid Valve 24 VAC โดยท างานจังหวะเดียวกันกับมอร์
เตอรม์ิกซข์องเครื่อง และต่อตรงกบัปุ่ มกดเรยีกน า้ เมื่อผูใ้ชง้านกดปุ่ มเรยีกน า้ก็จะเป็นการเปิด Solenoid Valve เช่นกนั 

                     6.หลอดแกว้ปรบัอัตราการไหลของน ้าแบบละเอียด (Flow meter- Micrometric Control Valve)เป็น
หลอดแกว้ปรบัอัตราการไหลของน า้ เป็นลติรต่อชั่วโมง ที่สามารถปรบัไดล้ะเอียด โดยใชป้รบัตั้งค่าน า้ในการผสมปูนขณะ
เริ่มตน้ใชเ้ครื่องพ่นปนูฉาบ ภายในหลอดแกว้จะมีลกูลอย เทียบกับค่าวัดบนหลอดแกว้บอกใหท้ราบถึงปริมาณน า้ที่ผ่าน
หลอดแกว้ในอตัราก่ีลติรต่อชั่วโมง โดยการปรบัปรมิาณน า้ท  าโดยหมนุปุ่ มบิดดา้นบนของหลอดแกว้เพื่อตัง้ค่า 
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